MODELAREA ACTIVITATII DE TRANSPORT CU AJUTORUL
TRANSPORTOARELOR ARENA

Intr-un sistem de productie format din patru statii de prelucrare sunt produse trei tipuri de piese.
Trei dintre statiile de prelucrare (prima, a doua si a patra) au in componenta lor doar cate o singura
masind 1n timp ce cea de-a treia are doud masini.

Piesele prelucrate in acest sistem intra la intervale de timp ale céror valori sunt distribuite dupa
o lege exponentiald cu media de 13 minute. In timp s-a observat ¢ aproximativ 26% din piesele
care intrd Tn acest sistem apartin primului tip, 48% celui de-al doilea iar restul celui de-al treilea.
Pentru toate piesele, duratele operatiilor de prelucrare sunt distribuite dupa legi triunghiulare.
Parametrii acestora precum si statiile pe care le viziteaza piesele sunt indicate in tabelul 1.

Tip reper Statii de vizitat | Timp prelucrare [min]

1 6,8,10
5,8,10
15,20,25
8,12,16
11,13,15
4,6,8
15,18,21
6,9,12
27,33,39
7,9,11
7,10,13
18,23,28
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Transferul pieselor intre statiile de prelucrare este efectuat cu ajutorul a doud electrocare a caror
vitezd maxima de deplasare este de 1,8km/h. Distantele intre statiile de prelucrare si intre acestea si
punctele de intrare respectiv iesire din Statia 1 Statia 2

sistem sunt indicate in figura 1. m m
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1. Simulati activitatea sistemului m I

pe durata a 8h.

2. Studiati relatia dintre parame-
trii “vitezd de deplasare” ai L
modulelor Transport si Transporter.

3. Unul dintre mijloacele de transport a fost implicat intr-un accident si ca urmare acumulatorii
acestuia trebuie reincdrcati periodic dupd trecerea unui interval de timp a carui duratd
variazd in mod uniform intre 160 si 190 minute. Pe durata acestei activitati (10-15 minute)
electrocarul nu poate fi folosit.

Statia 4 Statia 3




